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Product Datasheet

Dual Cure Chemistry-n - kettés kikeményedés( kémian - alapuld, kétkomponens(i, magas szarazanyag-tartalmu, nagy
kopasallésagu bevonat, mely rendkivili mechanikai tulajdonsagokkal és id6jaras-allésaggal rendelkezik. A 171i2
DualCure SX terméket hd nélkili, gyors kotés( ipari alkalmazasokhoz fejlesztettiik ki. A kival6 mechanikai tulajdonsagok
és az id6jaras-allésag az alkalmazasok széles skalajat teszi lehetévé és a porfestékeknél jobb teljesitményt nyujt.

TERMEKJELLEMZOK

« szabadalmaztatott technoldgia NL1034986, US 8889798, EU/CA
bejegyzés alatt;

« vékonyréteg technologia;

« hidegen kikeményedés;

 akar 50% CO, csokkenés;

« akar 70% VOC csokkenés;

« gyors feldolgozhatosag (felhordas és szerelés egy napon belil)
akar 40%-os koltségcsdkkenés;

» A DCC cinkalapozoval valé egylttes alkalmazas esetén tobb,
mint 30 év tartéssag;

« igen nagy rugalmassag igen nagy kopasall6sag mellett;

* korai szerelhet6ség;

« graffiti gatlo jellemzok; legfeljebb 400 MEK dérzsallosag;

« kénnyd tisztithatosag; nagyfoku karcallésag;

* gyorsan szarado aszparagin/poliészter fedéréteg;

 a bevonati rendszerek fedérétege kiméletlen kérnyezetben
(C5-6s kornyezetig és azt is beleértve).

* a holland Kézlekedési, Kézmunkaligyi és Vizgazdalkodasi
Minisztérium engedélyével (Rijkswaterstaat)

MUNKAFOLYAMAT

Keverék: 3 térfogatrész 171i2 DualCure SX
alaposszetevo, 2 térfogatrész 986-os
edzé.

Keverési utasitasok: Lehetdleg kever6géppel, alaposan keverje
Ossze a bazist az edzével! A bekevert
termék hémérséklete legalabb 10°C
legyen az alkalmazas idején!

Higitas: A festéket tobbféle szoroberendezéssel
fel lehet hordani. A PU5801 sziikséges
mennyisége a hasznalt felszereléstél, az
alkalmazasi modtél és a bekevert termék
hémeérsékletétdl fugg.

Edényidé: 20°C-on 15 perc (bekevert termék).

Felhordasi feltételek: A hordozoéfelllet hémérséklete legalabb
3°C-kal a harmatpont felett legyen!
Gondoskodjon az alkalmazasi terilet
megfelel6 szell6ztetésérdl a felhordas és
szaradas kézben, hogy cstkkentse a
kiparolgd oldészer mennyiségét! Ez
szikséges a jo szaradasi feltételek
elérése és a festést végzd személy
egészségének védelme érdekében.

Alkalmazasi Elsésorban 2K levegé nélkili vagy lég-
modszer: keveréses szoroberendezéssel.
T
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TELJESITMENY ES TERMEKJELLEMZOK

Esztétikai termékjellemzék:

Fény félfényes
Szin szabvanyos szinek (pl. RAL, NCS), 6lommentes.

Termékjellemzék:

Térfogati szilard anyag

tartalom: + 70 térfogat % (bekevert termék)
VOC: <300 g/l.
Siriség: 20°C-on kb. 1,30 kg/l (bekevert termék)

Szarazréteg vastagsag: Szabvany: 80-120 ym
(az alkalmazastol fliggben)

Elméleti fed6képesség: 80 um szaraz rétegvastagsag mellett
8,75 m’.

Gyakorlati fed6képesség: A gyakorlati teljesitmény tobb feltételts!
fugg. Levegd nélkuli széras esetén irany-
elvként: nagy méretek esetén az elméleti
fed6képesség 70%-a; kis méretek esetén
az elméleti fed6képesség 50%-a.

Hoéallésag: Maximum 80°C (szaraz terhelés esetén)

Opalossag: A feddréteg legjobb opalossaganak elérése
érdekében bizonyos szinekhez specialis
szinl alapoz6 szikséges. Kérjuk, forduljon
a miszaki részlegiinkh6z tanacsért!

Szaradasi id6: 75%-os relativ paratartalom mellett szabvanyos,
80 um szaraz rétegvastagsag esetén
(modszer: BYK szaradasi id6méré)

[IERE
Pormentes 20 perc
Mozdithatd 45 perc
Ujrafesthetd 45 perc

Nagyobb szaraz rétegvastagsag esetén hosszabb szaradasi idét kell
figyelembe venni. Szaradas és kikeményedés alatt a relativ paratar-
talomnak 50-90% k&zétt kell maradnia. Minél magasabb a paratar-
talom, annal gyorsabb a kikeményedés.
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FELDOLGOZASI ADATOK
Levegé6 nélkiili Légkeveréses
Higité PU5801 PU5801
Mennyiség 0-10 térf. % 0-10 térf. %
Fuavoka 0,011-0,013 hivelyk  0,011-0,013 hivelyk
Aramlasi nyomas 140-200 bar 70-100 bar
Szaraz réteg vastagsag 80-120 um 80-120 um
Levegés
Higité PU5801
Mennyiség 5-10 térf. %
Flavoka 2-2,5 mm
Aramlasi nyomas 3-4 bar

Szaraz réteg vastagsag 80-120 um

Tisztitas: Kézvetlendl alkalmazas utan PU5801 higitoval.

TERMEKKEL KAPCSOLATOS
INFORMACIOK

Csomagolas: 20 literes kannaban és 200 literes hordéban.
A higité 25 literes marmonkannaban és 200

literes hordéban.

Eltarthatosag: Eredeti, j0l lezart csomagolasban 5°C és

40°C kozott tarolva 12 honap.

VIZSGALATI ADATOK

Fény és nedvesség

egyittes hatasa: 2500 ora
ISO 11507/ASTM G154
Fényesség megtartasa 60°-on > 80%

Sopermet: ISO 9227-NSS/

ASTM B 117 Pull off
(sépermet el6tt/utan):
ISO 4624/ASTM D4541

Rugalmassag:

1ISO 1519/ASTM D522
Hengeres tiiske proba
1ISO 1520

Csészés nyulas proba
1ISO 6272-2/ASTM D2794
Utésvizsgalat

Kopésalloésag:
ASTM D5060

Taber kopasallésag
CS-17-es tarcsal/1kg
Sulyvesztés

Tapadas: ISO 4624

Levalas Sa2'z-es felliletrdl

Vegyi ellenallas: MEK
dorzsallésag-vizsgalat,
kettés dorzsodlés
fényességtartas 60°-on

> 7500 o6ra (C5-6s rendszerben
306X-szel kombinalva)
11,2/11,4 MPa

10 mm

5,7 mm

2,5Nm

4000 fordulat

150 mg

11,2 MPa

100
> 98%

A holland Kézlekedési, K6zmunkatigyi és Vizgazdalkodasi
Minisztérium engedélyével (Rijkswaterstaat), 306X-szel kombinalt

rendszer.
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KORNYEZETVEDELEM ES EGESZSEG

Az 67/548/EEK EU iranyelv és a veszélyes
anyagokrol szol6 iranyelv szerint. Bérrel
érintkezve, szembe kerilve és belélegezve
karos és izgat6 hatasu. Szembe keriilés
esetén azonnal b6 vizzel mossa ki és
forduljon orvoshoz! Alkalmazas kézben ne
egyen, igyon vagy dohanyozzon!

Cimkézés:

UN 1263
Aware kéd 18-IV

AWARE

Az AWARE (Adequate Warning and Air Requirement - Kelld
Figyelmeztetés és Levegbszikséglet) az illékony szerves vegytle-
teket (VOC) tartalmazé termékekre vonatkozé kédrendszer, mely a
termék gyartoit segiti a kockazatértékelésben és a termékfejlesztés-
ben. Tovabba a végfelhasznaldkat érintd veszély kdzlésére is hasz-
nalhatd, mely altal értesiteni lehet 6ket a veszélyes termékek eset-
leges egészségugyi kockazatairol. A rendszer a norvég OAR
(Occupational Air Requirement - Foglalkozas-egészségugyi leveg6-
szikséglet) és a Dan MAL-kédrendszerre épll. Az AWARE kod
kotdjellel elvalasztott két elembdl all. Mindegyik elemet a fizikai és
vegyi jellemzdk alapjan hatarozzék meg a veszélyes anyagokrol
sz0l6 eurdpai iranyelvvel 8sszhangban. Az elsé elem a munkavégzés
helyén szikséges friss légkdbmétert adja meg, mely egy liter fel-
hasznalt termékbdl szarmazo kibocsatott anyag higitasahoz sziikséges
ahhoz, hogy a foglalkozasugyi kitettségi hatarértéket (Occupational
Exposure Limit -OEL) ne Iépjék tul. Ez az 6sszetevo-tartalomtdl, a
para/géznyomastol, az oldékonysagtdl és a toxicitastol fiigg. A
masodik elem a termékben taldlhaté anyagokhoz kapcsolédo
R-mondatokbdl szarmazik. Ennek eredményeként az AWARE a
termékek kockazata, valamint a termékekben talalhatoé 6sszetevok
azonositasara hasznalhat6. A magasabb AWARE érték nem jelent
nagyobb kockazatot. Az AWARE tokéletes eszkdz a veszélyes
anyagok kihelyettesitésének meghatarozasara.

ELOKESZITES

El6zetes feliiletkezelés, kezeletlen acél:

A fellletet az ISO12944 szabvany 4. részének 6.2.3. el6 kell késziteni.
Megfelel6 tisztitdanyagokkal mint pl. ENVICLEAN PR (hasznalatat
Id. a termékkisérd lapon) és magas nyomasu szoéroépisztollyal
tavolitsa el a zsirt, olajat, és egyéb szennyez&dést! Végezzen

Sa 2% finomsagig szorast az ISO 8501-1 szabvany szerint!

A széras utan a teljes feluletrdl nedvességtdl és zsirtdl mentes
sUritett levegdvel tavolitsa el az 6sszes szennyezddést! 6 6ran belul
hordja fel az els6 réteget! Amennyiben a végsd bevonati réteget a
kivitelezés helyén hordja fel, fokozott gondossaggal jarjon el!
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VEDOBEVONATOK

Véddbevonataink tartéssaguk, rugalmassaguk, tapadasuk, kdnnyd
felhordhatdsaguk, korrézié gatlé tulajdonsaguk valamint vegyi és
mechanikai ellenallasuk okan kiemelkedéek. Ez a bevonatok
kémidjaban meglévd széleskorl hozzaértésink eredménye, mely
ugyfeleink igényeinek és kivansagainak jo felismerésével parosul.
Abevonatrendszerek megfelelnek az ISO 12944 szabvany
kovetelményeinek és teljesitik a nemzetkdzi VOC iranyelveket.

JAVITAS

Hibajavitasra és a kivitelezés helyén hasznalt kezeletlen alkatrészek
kezelésére. Megdfeleld tisztitbanyagokkal pl. ENVICLEAN PR
(hasznalatat Id. a termékkisérd lapon!) tavolitsa el a zsirt, olajat, és
egyéb szennyezddést! A szallitas és 6sszeszerelés soran okozott
minden, mechanikai sérilésbdl eredd, illetve a kezeletlen hegesztési
csikokban, pontoknal és égéseknél jelentkez6 rozsdat az ISO 8501-1
szabvanynak megfelelen tavolitsa el rotacios fém csiszolokefével,
csiszolokoronggal vagy fémkefével és durva csiszolépapirral St3-as
finomsagig!

FESTEKRENDSZER

A kovetkez6kben néhany, a 171i2 DualCure SX termékre alapuld

A megtisztitott fellletek atmenetét a festett, érintetlen feltletek
irdanyaban simitsa le csiszolassal vagy kaparassal!

festékrendszert mutatunk be. Egyéni igények esetén forduljon a
Baril Coatings tarsasaghoz, vagy a helyi kereskedelmi
képviselénkhoz!

A csiszolast kdvetden a teljes fellletrdl nedvességtél és zsirtdl
mentes s(ritett levegbvel tavolitsa el a port! Majd végezze el a targy
javitasat a jelen, festékkel kapcsolatos tanacsadasban leirt teljes

festékrendszer felhordasaval!

Az enyhe, feluleti sériiléseket csak a feddéréteggel javitsa ki a jelen

1.rendszer Horganyzott acélon C4-es korréziés osztaly esetén
ik y festékkel kapcsolatos tanacsadasban foglaltak szerint!

elsé réteg 60 pm;
604 DualCure Isoprimer

KARBANTARTAS

Javasolt a felllet rendszeres tisztitasa és a festékrétegek évenkeénti
atvizsgalasa.
Minden sérilést az eredeti festékrendszerrel javitson ki!

fed6réteg 60 um;
171i2 DualCure SX

2.rendszer C5-6s korrézids osztaly esetén

els6 réteg 100 pm; -r s -
306X DualCure ZRU Primer MUSZAKI TAMOGATAS

A Baril Coatings B.V. nem pusztan tanacsot ad. Az épittetd, a
tervezd,a kivitelez6 és a festdvallalkozé részére teljes szerviz-
szolgaltatast nyujtunk.

feddréteg 80 um;
171i2 DualCure SX

A tartéssag tekintetében megkovetelt teljesitmény biztositasa
érdekében a Baril Coatings teljes korli miiszaki tamogatast és
felugyeletet ajanl a kivitelezés és a felhordas elvégzése idészakara,
az ISO 12944 iranyelveinek megfelelen.

A Baril Coatings altal nyujtott feligyelet és tamogatads nem mentesiti
a festés kivitelez6jét az altal elvégzett munka iranti feleléssége alol.
A festd kivitelez6 koteles teljes mértékben megismerkedni a
legfrissebb termék adatlapokkal és a Baril Coatings acélra
alkalmazando védé bevonatokkal kapcsolatos altalanos szerzédési
feltételeivel. A Baril Coatings nem felel a felhordasért és a felhordasi
korilményekért. A végso tartossag féként a befolyasunkon kival allo
tényezo6ktdl fugg, és ezen okbdl semmilyen felelésséget sem
vallalhatunk.

SZAVATOSSAG ES A FELELOSSEG KORLATOZASA

A jelen termék adatlap minden korabbi kiadasu valtozatot felvalt. A jelen adatlapban szereplé adatok, miiszaki leirasok, utasitasok és ajanlasok
kizarolag vizsgalati eredményeket és kontrollalt és specialis, meghatarozott feltételek kozott szerzett tapasztalatokat képviselnek. Pontossagukat,
teljességiiket a jelen adatlapban bemutatott termékek tervezett felhasznalasanak tényleges feltételei szerint kizarélag a vevének és/vagy a
felhasznalonak kell meghatéroznia. A termékek szallitasa és a miszaki segitség biztositasa, hacsak irasban kifejezetten masként nem hatarozzuk
meg, a sajat EGYSEGES FESTEK, NYOMDAFESTEK ES EGYEB TERMEK ERTEKESITESI ES SZALLITASI FELTETELEI szerint térténik meg.
A gyart6 és eladé minden felel6sséget kizar és a vevé és/vagy felhasznald minden, barmely felel6sségre alapozott kbvetelésérdl lemond, mely
tébbek koz6tt magaban foglalja a hanyagsagot, a hivatkozott EGYSEGES FELTETELEKBEN szerepldk kivételével minden olyan kévetkezmény,
sérlllés, kdzvetlen vagy kozvetett kar és sérilés tekintetében, mely a termékek, a jelen lap hatoldalan vagy mashol fentebb javasolt médon térténé
felhasznalasabol szarmazik. A termékkel kapcsolatos adatok kiilon értesités nélkul valtozhatnak.
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