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Dual Cure Chemistry-n - kettés kikeményedési kémian - alapulo, kétkomponens, korr6zio-gatlo, nagy kopasallésagu
alapozo6. Univerzalis kell6sitd alapozd SA2'%-es finomsagu szorassal tisztitott acél, tlzihorganyzott acél, aluminium és
rozsdamentes acél szerkezetekhez tengeri és part kézeli alkalmazasi terlletekre.

TERMEKJELLEMZOK

 szabadalmaztatott technologia NL1034986, US 8889798,
EU/CA bejegyzés alatt;

« vékonyréteg technologia;

« hidegen kikeményedés;

« gyors feldolgozhatosag (felhordas és szerelés egy napon belil)
akar 40%-os koltségcsokkenés;

« > 30 év tartéssag DCC feddréteggel torténd egyittes alkalmazas
esetén

* igen nagy rugalmassag igen nagy kopasall6sag mellett;

« korai szerelhet6ség;

« gyors kikeményedés alacsony hémérsékleten;

« tengerviznek és szennyviznek ellenall;

« Kllénb6z6 (DCC) bevonatokkal fedhetd, hogy tartés
védébevonat-rendszert alakitsunk ki.

MUNKAFOLYAMAT

Keverék: 1 térfogatrész 604 DualCure Isoprimer
Base alapdsszetevo,

1 térfogatrész 915-6s edzé.

Keverési utasitasok: Lehetdleg keverégéppel, alaposan keverje
Ossze a bazist az aktivatorral! A bekevert
termék hémérséklete legalabb 5°C legyen
az alkalmazas idején!

Higitas: A festéket higitas nélkil fel lehet hordani
levegd nélkili széréberendezéssel. A
PU5801 sziikséges mennyisége a hasznalt
felszereléstdl, az alkalmazasi modtoél és a
bekevert termék hémérsékletétdl fligg.

Edényidé: 20°C-on 8 ora (bekevert termék).

Felhordasi feltételek: A hordozofelllet hémérséklete legalabb
3°C-kal a harmatpont felett legyen.
Gondoskodjon az alkalmazasi terulet
megfelel6 szelléztetésérdl a felhordas és
szaradas kézben, hogy cstkkentse a
kiparolgd oldészer mennyiségét. Ez
szikséges a jo szaradasi feltételek
elérése és a festést végzd személy
egészségének védelme érdekében.

Alkalmazasi Elsésorban ecsettel vagy hengerrel valé
moédszer: felhordas.
T

sustainable solution

TELJESITMENY ES TERMEKJELLEMZOK

Esztétikai termékjellemzék:

Fény matt
Szin z6ldes aluminium

Termékjellemzék:

Térfogati szilard anyag

tartalom: + 48 térfogat % (bekevert termék)
VOC: <485 g/l.
Sirlség: 20°C-on kb. 1,30 kg/I (bekevert termék)

Szarazréteg vastagsag: Szabvany: 50-100 um
(az alkalmazastol fliggben)

Elméleti fed6képesség: 50 um szaraz rétegvastagsag mellett
9,6 m’/l.

Gyakorlati fed6képesség: A gyakorlati teljesitmény tébb feltételtdl fuigg.
Levegd nélkuli széras esetén iranyelvként:
nagy méretek esetén az elméleti feds-
képesség 70%-a; kis méretek esetén az
elméleti fed6képesség 50%-a.

Szaradasi id6: 55%-os relativ paratartalom mellett szabvanyos,
50 um szaraz rétegvastagsag esetén (modszer: BYK szaradasi

idéméro)

208C
Pormentes 20 perc
Atfesthet6 2 6ra (max. 7 nap)

Nagyobb szaraz rétegvastagsag esetén hosszabb szaradasi id6t kell
figyelembe venni. Szaradas és kikeményedés alatt a relativ para-
tartalomnak 55-90% ko6zé6tt kell maradnia. A magasabb paratartalom
felgyorsitja a kikeményedést.
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FELDOLGOZASI ADATOK KORNYEZETVEDELEM ES EGESZSEG
_ . . Cimkézés: Az 67/548/EEK EU iranyelv és a veszélyes

Levegd nélkiili Légkeveréses anyagokrol sz6l6 iranyelv szerint. Bérrel
Higito PU5801 PU5801 érintkezve, szembe kerilve és belélegezve
Mennyiség 0-10 t&rf. % 0-10 térf. % kéro§ és izgato hgtéjc,u. Szembe kgfulés

oz . . d . esetén azonnal b6 vizzel mossa ki és

Ifuvoka min. 0,022 havelyk min. 0,022 hivelyk forduljon orvoshoz! Alkalmazas kézben ne
Aramlasi nyomés min. 150 bar min. 80 bar egyen, igyon vagy dohényozzon!
Szaraz réteg vastagsag 50-100 um 50-100 um

Levegés UN 1263
Higito PU5801 Aware kéd 42-|
Mennyiség 10-20 térf. %
Fuavoka 1,8 mm
Aramlasi nyomas min. 3,5 bar

AWARE

Szaraz réteg vastagsag 50-100 ym

Az AWARE (Adequate Warning and Air Requirement - Kell6
Figyelmeztetés és Levegdsziikséglet) az illékony szerves vegylle-
teket (VOC) tartalmazé termékekre vonatkoz6 kédrendszer, mely a
termék gyartoit segiti a kockazatértékelésben és a termékfejlesz-
tésben. Tovabba a végfelhasznalokat érint6 veszély kozlésére is
hasznalhato, mely éltal értesiteni lehet ket a veszélyes termékek
esetleges egészségugyi kockazatairdl. A rendszer a norvég OAR
(Occupational Air Requirement - Foglalkozas-egészségugyi levegé-
szlkséglet) és a Dan MAL-kddrendszerre épiil. Az AWARE kod
kotojellel elvalasztott két elembdl all. Mindegyik elemet a fizikai és
vegyi jellemzék alapjan hatarozzak meg a veszélyes anyagokrol
sz6l6 eurdpai iranyelvvel 6sszhangban. Az els6é elem a munkavégzés
helyén sziikséges friss Iégkébmétert adja meg, mely egy liter
felhasznalt termékbdl szarmazé kibocsatott anyag higitasahoz
szikséges ahhoz, hogy a foglalkozasugyi kitettségi hatarértéket
(Occupational Exposure Limit -OEL) ne |épjék tul. Ez az 6sszetevé-
tartalomtol, a para/géznyomastol, az oldékonysagtol és a toxicitastol
figg. A masodik elem a termékben talalhaté anyagokhoz kapcsolédé
R-mondatokbdl szarmazik. Ennek eredményeként az AWARE a
termékek kockazata, valamint a termékekben talalhaté dsszetevok
azonositasara hasznalhat6. A magasabb AWARE érték nem jelent
nagyobb kockazatot. Az AWARE tokéletes eszkdz a veszélyes
anyagok kihelyettesitésének meghatarozasara.

Tisztitas: Koézvetlendl alkalmazas utan PU5303-as higitdval.

TERMEKKEL KAPCSOLATOS
INFORMACIOK

Csomagolas: 10 literes kannaban. A higitd 25 literes

marmonkannaban és 200 literes hordoban.

Eltarthatosag: Eredeti, jol lezart csomagolasban 5°C és

40°C kozott tarolva 12 honap.

VIZSGALATI ADATOK

Fény és nedvesség
egydttes hatasa: n.a.
1ISO 11507/ASTM G154

Sopermet: ISO 9227-NSS/

ASTM B 117 > 2160 ora P z s
Levalas (sopermet el6tt/utan): ELOKESZITES
1ISO 4624/ASTM D4541 7,0/5,0 MPa

El6zetes feliiletkezelés, kezeletlen acél:

Afellletet az 1ISO12944 szabvéany 4. részének 6.2.3. el6 kell
késziteni. Megfeleld tisztitbanyagokkal mint pl. ENVICLEAN PR
(hasznalatat Id. a termékkisérd lapon) és magas nyomasu szoro-
pisztollyal tévolitsa el a zsirt, olajat, és egyéb szennyez&dést!
Végezzen Sa 2% finomsagig szoérast az ISO 8501-1 szabvany
szerint! A szoras utan a teljes fellletrél nedvességtol és zsirtél
mentes s(ritett levegbvel tavolitsa el az 6sszes szennyezédést! 6
éran belll hordja fel az els6 réteget! Amennyiben a végsé bevonati
réteget a kivitelezés helyén hordja fel, fokozott gondossaggal jarjon

Korréziénak valo ellenallas:
TNO Elektrokémiai Impedancia
Spektroszképia (EIS)

RC 2,7x109, n=0,95 (21 nap)
80 ym 604 + 100 um 176i2
rendszer esetén

13 mm 4200 6ra utan
80 pm 604 + 240 ym
16933 rendszer esetén

Katédos védelem miatti levalas
1ISO 15711

Rugalmassag: 19 mm ell
1ISO 1519/ASTM D522
Hengeres tliske proba 5,7 mm El6zetes felliletkezelés, tiizi horganyzott feliilet:

Afeluletet az 1ISO12944 szabvany 4. részének 6.2.3.4.1. cikke szerint
(szorassal tisztitott hordozofelllet) el6 kell késziteni. Ld. tovabba a
NEN5254-es szabvanyt a Duplex rendszerek targyaban! Megfeleld
tisztitdanyagokkal, mint pl. ENVICLEAN PR (hasznalatat Id. a termék-
kiséré lapon) tavolitsa el a zsirt, olajat, és egyéb szennyezddést!
Enyhén tisztitsa le a teljes cink fellletet szoérassal (szemcseméret:
0,3 — 0,5 mm, nyomas: 2,0 — 2,5 bar, favékanyilas: minimum 6 mm).
A szérast kdvetben az egész felliletnek egységes, sima képet kell
mutatnia. A cinkréteg vastagsagatol figgéen a NEN5254-es szabvany
szerint max. 5 — 10 ym cink tavolithato el. A széras utan a teljes
felletr6l nedvességtdl és zsirtdl mentes siritett levegdvel tavolitsa

el az 6sszes szennyezddést! 2 6ran belil hordja fel az elsé réteget!

Tapadas: ISO 4624
Levalas Sa2's-es fellletrdl

7,0 MPa
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VEDOBEVONATOK

Véddbevonataink tartéssaguk, rugalmassaguk, tapadasuk, kdnnyi
felhordhatdsaguk, korrézié gatlé tulajdonsaguk valamint vegyi és
mechanikai ellenéllasuk okan kiemelkedéek. Ez a bevonatok
kémigjaban meglévd széleskorl hozzaértésunk eredménye, mely
tgyfeleink igényeinek és kivansagainak jo felismerésével parosul.
A bevonatrendszerek megfelelnek az ISO 12944 szabvany
kévetelményeinek és teljesitik a nemzetkdzi VOC iranyelveket.

FESTEKRENDSZER

A koévetkez6kben néhany, a 604 DualCure Isoprimer termékre
alapulé festékrendszert mutatunk be. Egyéni igények esetén
forduljon a Baril Coatings tarsasaghoz, vagy a helyi kereskedelmi
képviselénkhoz!

1.rendszer C2/C3-as korrozios osztaly esetén

els6 réteg 50 um
604 DualCure Isoprimer

Fedéréteg 60 um
176i2 DualCure HS

2.rendszer C4-es korrézids osztaly esetén

elsé réteg 80 ym
604 DualCure Isoprimer

Fedéréteg 80 ym
176i2 DualCure HS

3.rendszer C4-es korr6zioés osztaly horganyzott acélon

els6 réteg 60 um
604 DualCure Isoprimer

Fedéréteg 60 um
176i2 DualCure HS

4.rendszer Im 1,2, 3 korrozios osztaly esetén

elsé réteg 60 ym
604 DualCure Isoprimer

Masodik réteg 120 um
16933 UniBar TR

JAVITAS

Hibajavitasra és a kivitelezés helyén hasznalt kezeletlen alkatrészek
kezelésére. Megdfeleld tisztitbanyagokkal pl. ENVICLEAN PR
(hasznalatat Id. a termékkisérd lapon!) tavolitsa el a zsirt, olajat, és
egyéb szennyezddést! A szallitas és 6sszeszerelés soran okozott
minden, mechanikai sérilésbdl eredd, illetve a kezeletlen hegesztési
csikokban, pontoknal és égéseknél jelentkez6 rozsdat az ISO 8501-1
szabvanynak megfelelen tavolitsa el rotacios fém csiszolokefével,
csiszolokoronggal vagy fémkefével és durva csiszolépapirral St3-as
finomsagig

A megtisztitott fellletek atmenetét a festett, érintetlen feltletek
irdanyaban simitsa le csiszolassal vagy kaparassal!

A csiszolast kdvetden a teljes fellletrdl nedvességtél és zsirtdl
mentes sdritett levegével tavolitsa el a port! Majd végezze el a
targy javitasat a jelen, festékkel kapcsolatos tanacsadasban leirt
teljes festékrendszer felhordasaval!

Az enyhe, feluleti sériiléseket csak a feddéréteggel javitsa ki a jelen
festékkel kapcsolatos tanacsadasban foglaltak szerint!

KARBANTARTAS

Javasolt a felllet rendszeres tisztitasa és a festékrétegek évenkeénti
atvizsgalasa.
Minden sérilést az eredeti festékrendszerrel javitson ki!

MUSZAKI TAMOGATAS

A Baril Coatings B.V. nem pusztan tanacsot ad. Az épittetd, a
tervezd, a kivitelezd és a festévallalkozo részére teljes szerviz-
szolgaltatast nyujtunk.

A tartéssag tekintetében megkovetelt teljesitmény biztositasa
érdekében a Baril Coatings teljes korli miiszaki tamogatast és
felugyeletet ajanl a kivitelezés és a felhordas elvégzése idészakara,
az ISO 12944 iranyelveinek megfelelen.

A Baril Coatings altal nyujtott feligyelet és tamogatads nem mentesiti
a festés kivitelez6jét az altal elvégzett munka iranti feleléssége alol.
A festd kivitelez6 koteles teljes mértékben megismerkedni a
legfrissebb termék adatlapokkal és a Baril Coatings acélra
alkalmazando védé bevonatokkal kapcsolatos altalanos szerzédési
feltételeivel. A Baril Coatings nem felel a felhordasért és a felhordasi
korilményekért. A végso tartossag féként a befolyasunkon kival allo
tényezo6ktdl fugg, és ezen okbdl semmilyen felelésséget sem

vallalhatunk.
Fedéréteg 120 um
16933 UniBar TR

SZAVATOSSAG ES A FELELOSSEG KORLATOZASA

A jelen termék adatlap minden korabbi kiadasu valtozatot felvalt. A jelen adatlapban szereplé adatok, miiszaki leirasok, utasitasok és ajanlasok
kizarolag vizsgalati eredményeket és kontrollalt és specialis, meghatarozott feltételek kozott szerzett tapasztalatokat képviselnek. Pontossagukat,
teljességiiket a jelen adatlapban bemutatott termékek tervezett felhasznalasanak tényleges feltételei szerint kizarélag a vevének és/vagy a
felhasznalonak kell meghatéroznia. A termékek szallitasa és a miszaki segitség biztositasa, hacsak irasban kifejezetten masként nem hatarozzuk
meg, a sajat EGYSEGES FESTEK, NYOMDAFESTEK ES EGYEB TERMEK ERTEKESITESI ES SZALLITASI FELTETELEI szerint térténik meg.
A gyart6 és eladé minden felel6sséget kizar és a vevé és/vagy felhasznald minden, barmely felel6sségre alapozott kbvetelésérdl lemond, mely
tébbek koz6tt magaban foglalja a hanyagsagot, a hivatkozott EGYSEGES FELTETELEKBEN szerepldk kivételével minden olyan kévetkezmény,
sérlllés, kdzvetlen vagy kozvetett kar és sérilés tekintetében, mely a termékek, a jelen lap hatoldalan vagy mashol fentebb javasolt médon térténé
felhasznalasabol szarmazik. A termékkel kapcsolatos adatok kiilon értesités nélkul valtozhatnak.

Version 20130624/H

. - Vernice Kereskedelmi Kft.
\7: wi N www.vernice.hu e vernicekft@gmail.com gogom:zm gommw —D"C““C
=y - +36 30 941 2260 ¢ +36 70 326 3421 : cgatings

Durable Compliant Coatings

QAT QuumsTRS

sustainable solutions in coatings




